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(54) Procedeu de aplicare a marcajului de identificare pe obiectul electro-
conductor si instalatie pentru aplicarea imaginii individuale pe acesta prin
descarcari electrice

(57) Rezumat:

1 2

Inventia se referd la domeniul tehnologiilor amestecului de prafuri electroconductoare disperse
informationale si este destinatd pentru identificarea in canalul electrodului (1). Sistemul constd din
resurselor materiale, in particular pentru identifi- g rezervoare (4) pentru prafuri electroconductoare
carea articolelor din metal. disperse de tipuri de fractiuni diferite dupa dimen-

Procedeul de aplicare a marcajului de identifi- siuni si continut, care sunt dotate cu dozatoare de
care pe obiectul electroconductor consta in impri- prafuri (6), conectate la un bloc central de control
marea pe obiect a unui numar de identificare, pe (7) prin intermediul unui generator de numere
care se aplicd mecanic o grila de coordonate cu aleatorii (8). Racordurile rezervoarelor (4) sunt
aplicarea ulterioarda pe aceasta a imaginii indivi- 10 unite cu un dispozitiv de mixare (5), amplasat
duale, efectuatd prin descarcari electrice intre obiect deasupra canalului electrodului (1).
si un electrod cu un canal, la care se aplica tensiune Revendicari: 4
inalta. Totodatd in interstitiul dintre acestia prin Figuri: 2

canalul electrodului se debiteaza un amestec de
prafuri electroconductoare disperse, obtinut prin 15
combinarea unor tipuri de fractiuni de prafuri
diferite dupa dimensiuni si continut.

Instalatia pentru aplicarea imaginii individuale
pe obiectul electroconductor prin descarcari elec-
trice include un electrod (1), amplasat vertical si
conectat la o sursd de tensiune inalti (2). in electrod
(1) este executat un canal. Electrodul (1) este dotat
cu un vibrator (3) si cu un sistem de introducere a
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Descriere:

Inventia se refera la domeniul tehnologiilor informationale si este destinatd pentru identificarea
resurselor materiale, in particular pentru identificarea articolelor din metal, de exemplu a pieselor
pentru asamblarea transportoarelor, automobilelor, navelor aeriene, armelor de foc, utilajului de
producere cu destinatie speciala, etc.

Este cunoscut procedeul de aplicare a marcajului de identificare pentru marcarea obiectelor din
metal [1].

Dezavantajul procedeului este ca acesta nu presupune aplicarea prafului electroconductor dispers.

Este cunoscuta instalatia de descarcare electrica pentru crearea marcajului de identificare, formatd
dintr-un electrod, conectat la o sursd de inalta tensiune si dotat cu un vibrator si un sistem de aplicare
a prafului metalic dispers. Aplicarea prafului dispers se realizeaza in spatiul dintre electrod si obiectul
pe care se aplicd marcajul [1].

Dezavantajul instalatiei consta 1n aceea ca la distante mici dintre electrod si obiect apar dificultati
tehnologice, totodata lipsind posibilitatea prepararii prafului dispers si a debitarii lui in locul necesar.
Lipsa diferentei dupd dimensiuni si continut a fractiunilor de praf dispers micsoreaza efectul

Problema pe care o rezolva inventia constd in crearea marcajului de identificare cu o structura
neomogena cu caracter individual.

Procedeul, conform inventiei, Inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca consta in
imprimarea pe obiect a unui numaér de identificare, pe care se aplica mecanic o grila de coordonate cu
aplicarea ulterioara pe aceasta a imaginii individuale, efectuata prin descarcari electrice intre obiect si
un electrod cu un canal, la care se aplica tensiune inalta, totodatd in interstitiul dintre acestia prin
canalul electrodului se debiteaza un amestec de prafuri electroconductoare disperse, obtinut prin
combinarea unor tipuri de fractiuni de prafuri diferite dupd dimensiuni si continut.

Instalatia, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include un
electrod 1 amplasat vertical i conectat la o sursd de tensiune inalta 2; in electrodul 1 este executat un
canal, totodata electrodul este dotat cu un vibrator 3 si cu un sistem de introducere a amestecului de
prafuri electroconductoare disperse in canalul electrodului; sistemul consta din rezervoare 4 pentru
prafuri electroconductoare disperse de tipuri de fractiuni diferite dupa dimensiuni §i continut, care
sunt dotate cu dozatoare de prafuri 6, conectate la un bloc central de control 7 prin intermediul unui
generator de numere aleatorii 8; racordurile rezervoarelor sunt unite cu un dispozitiv de mixare 5,
amplasat deasupra canalului electrodului 1.

Dispozitivul de mixare 5 este executat in forma de cilindru rotativ, amplasat inclinat, in interiorul
caruia este instalat un senzor al cantitdtii de amestec 9, totodatd intre dispozitivul de mixare 5 si
electrodul 1 este instalat un dozator 10, senzorul 9 si dozatorul 10 fiind conectate la blocul central de
control 7.

Rezultatul inventiei consta in obtinerea unui marcaj de identificare format din petele aplicate prin
descarcari electrice cu fractiuni de prafuri electroconductoare disperse, ceea ce permite formarea unei
imagini de identificare mai complexe, posedand un caracter nereproductibil.

Multitudinea imaginilor de identificare se obtine datorita aplicarii prafurilor electroconductoare
disperse formate prin combinarea diferitelor dupa dimensiuni si continut tipuri de fractiuni de prafuri,
aplicarea prafurilor fiind efectuata prin electrod. Aceasta permite obtinerea pe marcajul de identificare
a petelor din particule de cupru cu dimensiuni de 10, 50, 100 pm si alte particule utilizate in
componenta prafurilor, de exemplu, deseuri ale industriei prafurilor metalurgice.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-2, care reprezinta:

- fig. 1, schema instalatiei pentru executarea procedeului;

- fig. 2, schema instalatiei pentru aplicarea imaginii individuale pe obiectul electroconductor prin
descarcari electrice.

Instalatia pentru aplicarea imaginii individuale pe obiectul electroconductor prin descércari
electrice este compusa din electrodul 1, in care este executat un canal pentru debitarea prafurilor
disperse, conectat la sursa de tensiune inaltd 2. Electrodul 1 este dotat cu vibrator 3 si sistem de
introducere a amestecului de prafuri metalice disperse, care este echipat cu cateva rezervoare 4 pentru
pastrarea prafurilor metalice disperse, racordurile de evacuare ale acestora fiind unite cu dispozitivul
de mixare 5, iesirea cdruia este montatd in canalul electrodului 1. Intre fiecare rezervor 4 si
dispozitivul de mixare 5 sunt montate dozatoare de prafuri 6, care sunt conectate cu blocul central de
control 7 prin intermediul generatorului de numere aleatorii 8. Dispozitivul de mixare 5 este executat
in formia de cilindru inclinat, in interiorul ciruia este amplasat senzorul cantititii de amestec 9. Intre
dispozitivul de mixare 5 si electrodul 1 este instalat dozatorul 10. Dozatorul 10 si senzorul 9 sunt
unite cu blocul central de control 7.

Instalatia functioneaza in modul urmdtor.

Mai intai rezervoarele 4 se umplu cu prafuri disperse. Deoarece dozatorul 6 este unit cu blocul
central de control 7 prin intermediul generatorului de numere aleatorii 8, in dispozitivul de mixare 5
de tip cilindric, la rotirea lui, se formeaza amestecul de prafuri disperse diferite dupa dimensiuni si
continut, care posedd un caracter nereproductibil. in interiorul dispozitivului de mixare 5 este
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4

amplasat senzorul cantitatii de amestec 9, care efectueaza controlul cantititii optimale de prafuri
disperse la iesire. La iegirea din dispozitivul de mixare 5 este instalat dozatorul 10, care permite
dozarea 1n interiorul canalului electrodului 1 a cantitatii de amestec de prafuri metalice. La o cantitate
mica de praf metalic productivitatea instalatiei scade, iar la o cantitate mare de prafuri metalice apare
posibilitatea credrii unui scurtcircuit, adicd a unei descarcari electrice prin jetul dens de prafuri
electroconductoare disperse intre electrodul 1 si obiectul electroconductor 11. In procesul de lucru al
instalatiei de descarcare electrica la electrodul 1 se aplicd curent electric de tensiune inaltd de la sursa
de tensiune inaltd 2 si se declangeaza vibratorul 3. Dupa aplicarea pe obiectul electroconductor 11 a
mai mult de o suta de pete prin descarcari electrice cu prafuri metalice disperse procesul inceteaza.
Suprafata marcajului de identificare de pe obiectul 11 se scaneaza si se introduce in baza de date.
Marcajele de identificare se aplica pe articole, prezentdnd apoi organelor statale nu numai numarul
articolelor, dar si baza de date cu imaginile nereproductibile si numerele lor de identificare.

Acest procedeu de aplicare a marcajului de identificare pe obiectul electroconductor exclude
faptul aparitiei pe piatd a productiei contrafacute.

(57) Revendicari:

1. Procedeu de aplicare a marcajului de identificare pe obiectul electroconductor, care consta
in imprimarea pe obiect a unui numar de identificare, pe care se aplicd mecanic o grild de coordonate
cu aplicarea ulterioara pe aceasta a imaginii individuale, efectuata prin descarcari electrice intre obiect
si un electrod cu un canal, la care se aplica tensiune inalta, totodata in interstitiul dintre acestia prin
canalul electrodului se debiteaza un amestec de prafuri electroconductoare disperse, obtinut prin
combinarea unor tipuri de fractiuni de prafuri diferite dupd dimensiuni si continut.

2. Instalatie pentru aplicarea imaginii individuale pe obiectul electroconductor prin descarcari
electrice, care include un electrod (1) amplasat vertical si conectat la o sursa de tensiune nalta (2); in
electrod (1) este executat un canal, totodata electrodul este dotat cu un vibrator (3) si cu un sistem de
introducere a amestecului de prafuri electroconductoare disperse in canalul electrodului; sistemul
consta din rezervoare (4) pentru prafuri electroconductoare disperse de tipuri de fractiuni diferite dupa
dimensiuni si continut, care sunt dotate cu dozatoare de prafuri (6), conectate la un bloc central de
control (7) prin intermediul unui generator de numere aleatorii (8); racordurile rezervoarelor sunt
unite cu un dispozitiv de mixare (5), amplasat deasupra canalului electrodului (1).

3. Instalatie, conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ca dispozitivul de mixare (5)
este executat in forma de cilindru rotativ, amplasat inclinat.

4. Instalatie, conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ci in interiorul dispozitivului
de mixare (5) este instalat un senzor al cantitatii amestecului (9), totodata intre dispozitivul de mixare
(5) sielectrod (1) este instalat un dozator (10), senzorul (9) si dozatorul (10) fiind conectate la blocul
central de control (7).
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